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ACTIVIDAD 2018

» Formacién y homologaciones en:
— El Burgo de Ebro.
— Sant Feliu.
— Casa del cliente.
— Distribuidores

Homologaciéon de 22 WPQR.

604 Homologaciones de Soldador.

30 Homologaciones de Operador de Soldeo.
Formaciones:

— TIG Jornadas.

— MULTIPROCEDIMIENTO Jornadas.

— Seguridad en Soldadura (Hanson).

— Defectologia HIAB, TERMOKING.

— Seguridad : Hanson, Rezola.

— IFAE, RIVISA, MIANA....
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Presentacion

» El Centro de Formacion de L.E.E. ofrece todo tipo de cursos, destinados a profesionales,
mandos intermedios, comerciales de soldadura, ingenieros o/y a alumnos que parten desde
cero, por eso la formacién se enfoca a las necesidades del cliente (sea empresa o alumno
particular) y la duracidn del curso varia en funcion de la disponibilidad del cliente y de sus
metas. Muchos profesionales en un procedimiento de soldeo, son principiantes al cambiar de
procedimiento.

» Los cursos son presenciales, no tienen un numero minimo de personas fijado y se realizan en
las fechas fijadas entre el cliente y el Centro. El temario de los cursos se adapta al nivel de los
alumnos y a la formacién requerida.

» Los cursos se realizan en nuestras instalaciones del Centro de Formacién en Zaragoza o en
Sant Feliu (disponemos de materiales, equipos, gases, etc..) o bien en las instalaciones del
cliente.

» Aunque tenemos cursos con duracion y temario definido, la mayoria de los cursos son "a
medida" de las necesidades concretas y especificas de cada alumno, y es el alumno el que de
acuerdo a su disponibilidad, conocimientos y requerimientos, define, con ayuda de nuestras
recomendaciones, la duracién del curso. Se obtiene un diploma privado de L.E.E.

> Los cursos no tienen unas fechas concretas, se fijan de acuerdo a la disponibilidad del
alumno y del centro.
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Presentacion

Personal: Fidel Gonzalez (ICS2 y EWS).
Francisco Villa Gil.

Red comercial.

Actividad en: Las propias instalaciones. El Burgo y Sant Feliu.

Instalaciones del cliente,

En casa del distribuidor.
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Presentacion

FORMACION.

— “A medida”,

— Especifica de soldadura,

— No hay minimo de alumnos ni minimo de horas,

— Segun exigencias, en las instalaciones del cliente,
— Para particulares y empresas,

— Documentacion propia y adaptable a cada formacidn.
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CUESTIONARIO FORMACION

CENTRO DE DESARROLLO Y FORMACION

DE CORTE Y 50LDADURA. _
[=_ (& LINCOLN ELECTRIC-OERLIKON e

CUE STIONARIO OF ERTA FORMACION

Delegacionicomercial: [ | N Cliente: [ |

ciene: [ ] Adwied [
[] Electrodo (113} 1 TG [141) [] Multiprocedimiento
] MG (131) SAW. (121) {7] [Otro
[] MAG. {135) Robatica ;
2. Maternial en el que los soldadores trabagn habitualmente:
[] #cemcarbono [] Fundicion
O Aluminio (| Otro
[] Inoxidshle ;
3. Espesores en los que los soldadores trabag@n habitualmente:
T | e |

4. Tipo de consumible utilizad o normalmente:

O Rutilo O Hila Tubular

m Basico — Otro

O Verismacz N —
5. Gas utilizado si se trata de procedimientos de arco eléctrice bajp proteccion gaseosa

6. Material en & que solicitan la formacion

[ Acemcarbono ] Fundician
0 Aluminio | Otro
O Inoxidable

Espesores en los que los soldadores van a realizar la formacion

8. Nimero de soldadores a formar

8. Lugar en el que se va arealizar la formacion, (en el CDF o en casa del cliente).

L Irstalacinn:sdelﬂiem'e [ €DF

* iDe rudntas cabinas disponen?:

* iDe cugntos equipos de soldeo disponen para la reslizecion de los cupones de
EnsayoT:

* ¢0ué tipo de fuentes de corrente? (inverter, sinérgicas, pulsadas, convenconales,
de conmutadares, etr._): |

* Horarios: [
:Sdesme de szlz pars impartir |z formacidn tedricz?

N S Dot i D e S e e S 7 e ot e o e
[ S a— ] LY
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INSTALACIONES EN EL BURGO DE EBRO Y SANT FELIU.

Cabinas de soldeo Multiprocedimiento.

Instalaciones S.A.W.

Salas de teoria con capacidad para 20 personas.
Laboratorio mecanico: Ensayos destructivos.

E.N.D.
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Presentacion

Fundacion Estatal
FORMACIONES BONIFICABLES. PARA LA FORMACION EN EL EMPLEO

D
= iiﬁ. MINISTERIO SERVICIO PUBLICO
‘,T: e DE EMPLED DE EMPLED ESTATAL
| D v SEGURIDAD SOCIAL
= = o

COMUNICACION DE INSCRIPCION EN EL REGISTRO ESTATAL DE ENTIDADES
DE FORMACION PARA IMPARTIR FORMACION NO INCLUIDA
EN EL CATALOGO DE ESPECIALIDADES FORMATIVAS

Presentada con fecha 02/12/2016 la Declaracion Responsable de inscripcion en el Registro Estatal de
Entidades de Formacion para poder impartic formacion no incluida en el Catidlogo de Especialidades
Formativas previsto en el articulo 20.3. de la Ley 30/2015, de 9 de septiembre, para la reforma urgente del
Sistema de Formacion Profesional para el Empleo en el ambito laboral, en nombre de:

CIF - RAZON SOCIAL

AS0219013 - Oerlikon Soldadura, S.A.
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E0)

T LM FEPRTS"

EmmWQUMnmmmmmmmm
dacinados & profecionales, mandos Imiermedios, comercisies o8 coldacur, Ingeniance oY A
ElurTrios QU DArken decoe LA, pOr S5O b RoeTnanitn co anfooa & lnc nesecidacec d8l olents (ea
SMFBLa O akamng pardouiar v 8 duraoion dal oures varka an fumelan o ia disponibilda el oilents

Los oursos son precanclzies, no Seran un minkmo de filado y e realizan an las
feohac Mjaces enire ol cllenis ¥ ol Confro. El femario o# 106 0Urece oo adapts ol nivel de s 2lumnge ¥
&l formanion requerids
T r—ch La $ormanion prictioa sers Impartids por personal con Shilo EW3 (Scpacisiich Ewopeo de
Aoidadure) e |.C. 5. Mivel 3.k oom amplla ¥ probaca sxperienola #n & campo da B cokdadum,
Lo oUncon s realizan an mosces inctelssione s el Caniro da Formmaniin o8 Zaragon (dEponamos
da rraierialae, squipoc, gacac, sho_) o biem e e Incialanionst del cliams.
DIRECTORIO CURSOS C.D.F.5 2018 Bugus e ura: con urson e S,  yts g o G s 3 ke
las neoscidades nomoneias i AmRoficac da mads Alumn, ¥ &G 2| SUmNo & G 08 BUerto 2 sU
dmn‘lmm mquanimiamoe, defins, non anuce da nuestrac rroomandacionss, 2

charanion del surso.
5 [E] Canmfro da Formassion da Linooln Elsséric-Derliion Joldsdurs ofreos & ot oliendas al cardola
| mars k3 framitaoion os CulHicankinas 0 procsdimiantos v coldadorss cegin nomatha EN (EN
l Ea0E UNE 130 #6244, | y AZME 1L La cartificanian de la oualifioaolbn de los soldsdorse y de
bos WPGER cerd walldsda por personal Dmlbmmﬂhlm&bnEﬁE,Ewaulnqplmdb
Ecinmbursc Ecidadsc Nivel_2.

DIRECTORID CURSOS C.O.F.§ 2013

+—Cl.l\il\:- EMairago EACIDD furar ik 1d)
AyEnzaHn

% GREATERAS & Curco Elsafrodo, Corse 33 NI, 1)
e g MG WA 0 AR ore Gt 6
& Cuno MIG-MAE Avanzadoicaac immnnsss 16
@ Cuwrco TIE Bichon o it i
?-GI.I\GEI TI® AwanTSdn Lo dd-mmerace.rk)
w- Curco BAW soorassvig
- Curso Bulbproosdimilento
fRoncostiprecadiinnctdaioa 1

& Curco Mulboropedimidento
Ficmemotprea VR LR A nR 1 B

& Cureo Aluminic TIG-WBE (Zurawsring 1i

& Curco Incpaceln wuomaugeccte Tl

& Curco ds Farmaolon Tedroo-Prasdion
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DIRECTORIO CURS0DS COF 8 2075

& Curso Elecirodo Basico jcumsti mizss am

& Curso Elecirodo Avanzado jmesst Heeecesn 15,

& Curso MIG-MAG Basicocue- mmisss o

% Curso MIG-MAG Avanzadoicummemesn 15

& Curso THG Basico rmestermiass .

+ Curso THE Avanzado {Caaci#emacco. 15
Cursa SAW FCura=i2r T4

& Curso Multiprocedimiento jcemsmatseommusizsine 10

& Curso Multiprocedimiento jcesmetcmomimesizoenmes 20

& Curso Aluminio TIGMIG murmeenee1a

+ Curso de Formacion Tednco-Practice Multiprocedimienio
enfocado a Comenizles jmuemsssmemies 11

& Cualificacidn de Procedimientos y Soldadores segidn Mormas
Ewropeas EM 15814 y EN 28061 mumsroroegeesn i

& Curso Inspection rummessreon

CEN D DE BESAMIEDLLS ¥ FUIRMALION OE SOLDALURS
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50T ¥1-) Eurgo @a Ebro (Lurepors]

Iwbabano uTE 10 4T 11

Fuz 978 10 42 8T

gl A3 38 70 33

Bl I e

LENE T P A ] R T R IR P T e P e T vt il o 0
e R e

LINCOLN B

ELECTRIC
THE WELDING EXPERTS®

LINCOLMN 2
ELECTRIC
THT WL DM FEPERTS

= #)

1-TITULS
CURSD ELECTRODD BASIDD. jcarse? 11nisss 1

Z-0EJETIVE

El objstivr dal coreo a5 fomear 2 abomnns six conocimianion mravics en @l procedimiombe
de soldes com alectrodo revwstido. El ahmome debert Sxalizar |a Soomacism siande capaz
dia remnlar 1n squipo de soddes con alectrods revestidc v dands camaz de iecsr
soldadomas an #ngole com alectredo revsstido e posiciée plaxc, plase Sontal v weotical
Ascamdaniz.

3.-REZUMEN DEL TEMARIO

La Soemacidn comstara do 1 médulos, wmo sdnco, b duraciée d: b2 fommacde depondord
dia 12 hakilidad dal saldador

La formazson tedrim consistird s la explicacicn dal proceso de soldeo con 2o eléczico
slectrode revestde insivtiende e los cozcaptos &

»  inflnancia & los pardmetos 34 soldeo sn o aspecte 7 calidad de bos cocdomes &
saldadira,

tipos die electrodos ¥ normeatice,

caracteristicas da las foamdes de cormisnte,

infnancia 3 1a polaridad do coorizate an le soldakilidad,

dedecios mos comunes e [z soddadares, wic.

A los 2bhomnng 5@ les anmagar 1 texin 2 color con &l temmario Ko Par T partecio
seguimmianto de las clases. Lac charles s dardn aporadas so transparsncias v videos sches
Tos tamas tratados.

En czmoo a la foomacitn prictica s verin Iz téonicas opamtives a aplicar an Sifrentas
posiciones de soldeo s demgul v difeesetes sspesorss s ol procedintants &a saldso con
alectrodn ravastidn s 3cee0 Al carbono corzimiesdn, i los roboara, dafectos o fallos en las
sdezicas eevplaadas por kos ahummes. 5o xplicardn tambide ks firoembes o comands
rilisndas para soldar an &l procedimiondo alectrodn ravestido v sos posibles reguiaciomes.

A-EVALUACIHON

El ahres dobara sopsrar com dxito <l test 42 contral tedrice bisizo sloctrode revuetide
{ documaioven 4 Teiaies. 15

P kb s e . otk ki o B i T Vikicks cpibrala s
TR PRI Y S —— T
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L-TITULD

Cualifizacitn de Procedimiento v Soldedores segun Mormss Europeas
EN 15814 y EN 9608 jcurmnamaspesis 15

2.-0BJETVD

T scldador obtians la “rmlificion como soldador”™ &n bass @ m procedimisnto da
soldadors custificads. Fl cartificadn de cualificaciim & &l docommio seasio domde e
mestar [ condiciones ds la prosha sficroada por &l soldader v los tipos de scldadors
rera las qoe o soidador goeda mealificade.

El objstrvn dal cuno 5 formar 2 aheeens con conoaimiantns poevios e soldadure v que
saan capaces da gjecatar con garamtte: log cupomas A anseyn pars obtaner Ia cartificacide
comnd soldador seann nocme E15614 v EIN 5606

3.-RESUMEN DEL TEMARIO

La formacitn serd totmbmants prictiz

La dorecitm 4a [a formaciée depandara de fa habilidad Jal soldador v de Lo diicultad de 12
sjecncitn dal cpén, sn fncide do b prozaraciin v da 12 posicite de scldec.

La formacidm fxalizyrd con la gjecocidn do bos cupones de soldeo @n presancia de
Ipechar
4-FEVALLMCION

La qualuscitm 4 In: arpomes =2 realises sagtm los ritarics do acsptacite do b noeme
aplicabla.

La marificaciée & B cmlificacitn de los scbdadorss semm ENPGDS sard validada por
parsenz] Ceelikon con tinlacidn EWE, EWE o Inspacter 3¢ Estnuctoras Boldadas Nival 2
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1-TITIALD
CURS0 INSPECCION (Cursoinspaceiian. 18)

2-0BJETIVG

El ohjethe del corso &5 formar 2 alimnoe com comocinmsmtng
previos dé sodiadoa Fl ahmmo deberd Smliver b fomeacien
sando capas de imbarpretzr los difsrames defecins Hpices de las
mmiones soldades, posibles cruses, métndos de comrol v ms
zrvales do azeptacide.

A-AESUMEN DEL TEMARIO

La formacie tedmicz comsistid ce ki explicacidn s los
principales mroblonoy darades do b secicide de umimmes
soldadss en los mcerce al carbomo, aluminio v los acaos
imonidables inistiondn o los concapios da:

»  Danoeirozide do los procssos sogin norma,

= inflnancia &9 los parimatros de soldeo an &l aspecto 7
calidad de los cordomas e soldadwra,
caracharisticas do las foeress de cosriants,

= ek,

PrOCH0E DTS,

infhancia & 12 polerided de combamte an la soldehilidad,
modos de teosdicsaciz, sinecgia 7 polaaciie,

tiomizas oparativas,

propisdadss mecinicas,

PrepIrAsiongs,

deformaciomss, teesions da TeTocaE,

coasumibles ubbizadas,

B¢ eoplicaris ba: poadbles impeefeccionss v dafectos an l2s inionzs soldads: ingsticedo s
kos comceptos dac

*  jdestifi;icée dal tpo de vparfaccitn, normatia,

= posibles mmsas,

= solcicnss,

P s e i s b s e e e o, Ay e o B s e Sl B ke spibin o b i e Rrmmkn
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Asesoramiento + Formacion +
Cualificacion de Procedimientos y

e Sataraa)

Soldadores.

En nuestras instalaciones y en las e
instalaciones del cliente. e e
Soldadores y operadores de Soldeo. e —
Segun EN y ASME. e
Renovaciones. R

ot !

- La certificacion los soldadores segun EN 9606-1 sera validada por personal Oerlikon con titulacion IWE/EWE, EWS y/o
Inspector de Estructuras Soldadas Nivel 2.

- La certificacion de los soldadores segin EN 9606-1 estara respaldada por WPQR's propiedad de Oerlikon Soldadura
S.A.

- La cualificacion se realiza una vez que el soldador se encuentra preparado, la oferta incluye un solo intento de
homologacion por parte del soldador.

- La oferta incluye la homologacion inicial, la renovaciéon que segun EN9606-1 hay que realizar a los tres anos correria
por cuenta del cliente.

- En el caso en que una vez realizadas las probetas de cualificacion alguna de ellas no pasara con éxito los ensayos, no
se podria emitir el Certificado de Cualificacion de Soldador para la persona que hubiera soldado dicha probeta y en el
concepto de Cualificacion de Soldador y Certificacion sélo se facturarian los ensayos realizados a dicha probeta.
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HOMOLOGACIONES

Centros de Formacion:
Homologacion de alumnos de grado medio y
Renovacion de Soldadores.
Clientes con instalaciones automaticas:
Formaciéon y homologacion de operadores de soldeo.
Clientes en proceso de implantacion de normas :

DIN 18800-7 “Estructuras de acero en el sector de la
construccion”.

UNE-EN_15085-1=2008 Aplicaciones ferroviarias. Soldeo de
vehiculos y componentes ferroviarios. .

UNE EN ISO 17660-1 Soldeo de armaduras de acero con carga.

UNE EN ISO 3834-1 Requisitos de calidad para el soldeo por fusiéon
de los materiales. 1 Criterios de seleccion del nivel de calidad

E.N 1090.




,
DEPARTAMENTO FORMACION W

RENOVACIONES

Renovacion:

> La Cualificacion del Procedimiento no caduca, sin embargo
al soldador es necesario reevaluarlo cada 3 anos, o bien
cada 2 anos se deben realizar sobre 2 soldaduras
realizadas en los 6 ultimos meses mediante ensayos
radiograficos, de ultrasonidos o ensayos destructivos.
Estos ensayos renuevan la cualificacion del soldador por
un periodo adicional de 2 aios.
> Se debe cumplir la confirmacion de la validez por parte del coordinador de
soldeo de la empresa (o Persona responsable) cada 6 meses.

> Y también se tienen que dar las siguientes condiciones:
a) Todos los registros y evidencias que soportan la renovacion son trazables
con el soldador e identifican los WPS utilizados en produccion.
b) Las evidencias utilizadas deben ser de naturaleza volumétrica (radiografia o
ultrasonidos), o para ensayos destructivos (rotura o doblado), sobre 2

soldaduras durante los 6 meses anteriores. Se deben conservar durante 2
anos minimo.

c) Las soldaduras deben satisfacer los niveles de aceptacién de imperfecciones.

d) Los resultados de los ensayos del punto b) deben demostrar que el soldador
trabaja en las condiciones de ensayo originales, excepto espesor y diametro
de tubo.
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CUESTIONARIO HOMOLOGACION

CENTRO DE DESARROLLO Y FORMACION LINCOLN CENTRO DE DESARROLLO Y FORMACION

DECORTEY SOLDADURA. DECORTEY 50LDADURA.

LINCOLN ELECTRIC-OERLIKON LINCOLN ELECTRIC-OERLIKO N e
CUESTIONARIO OFERTA HOMOLOGACION CUESTIONARIO OFERTA HOMOLOGACION

1. Norma de referencia para la certificacion. (EM 15614-1, EN-9606-1, EN 17432, S aae A e Tk

EN 96092, ASME IX,...}

m 10. Lugar en el que se van arealizar los ensayos, (en el COF o en casa del cliente).

2. Requiren la homologacion de:

[ Instalzciones del Oiente O cor
[] Procedimientos (W.P.OLR)

[] Soldadares * iDe cusntas cabinas disponan’?: I:'

=]
7], 1peraieresgeiSalchn * iDe cuantos equipos de soldeo disponen para la realizacion de los cupones de
3 Procedimiento de soldeo en el que se requiere la homologacion: ENsayoT:
* §0ué tipo de fuentes de corrients? (inverter, singrgicas, pulsadas, comvencdionzles,

=] ElE:tI':I.ﬂCI (111} ] T16G.{141) O Nultiprocedimisnts de conmutadarss, stc..):
O MIG (131) M S.AMW. (121)

I O Otro * Horarios: [ |
O MAG.(135) [ Robética oautométia. hee [ | i
11. Comentarios:

[ Acerocarbono [] Fundicion

[}
[  Aluminic |
O odidabie | E—

Norma o calidad del material base [ |

5. Rango de espesores y diametros de tubo s a cualificar para cada tipo de material

{si suelda mas de un tipo).

Espes::lres:| a mm. |

Didmetras:| ] mm._ |

Rutilo [ Hilz Tubular
Basico || Ctro
Varla racza [ —

Norma o czlidad del materizlde aporte | |

7. Tipo de untn que se precisa homologar.

[] Enangula (FW)

[] ATope(Bw) L

8. Rango de posiciones de soldeo a cubrir por la certificacion.




LINCOLN B

DEPARTAMENTO FORMACION el [

CERTIFICACION

Contication

Certificacion
Certication

Las homologaciones son validadas por personal Oerlikon
con titulacion EWE, EWS e Inspector de Estructuras
Soldadas Nivel 2.

R ——.
GRUPQ OERLIKON SOLDADURA

SEDE GEMTAL POL 0 L MCFUA CTRA CASTELLOM KA 155, 587, EL BLRGO OF 000
VER ANEXE SEE ANREX

Burssu Vari cenifica qus ol v
ouSconirado conforme con los requisiios de la nomma:

NORMA ariones

ISO 14001:2004

El Sistora de Gewtién e aplica

PHODUSCION 1 GOMERGIALIZACICH OF CONSUMBLES PARASOLDADURA ¥ CORTE
4O FOSTVENTA DE EQUIFOS MANUALES Y

AUTOMATICDS DS S0LOADURA ¥ CORTE. FORMACION EN PADGESOS BE SOLEADURA

¥ CORTE. HOMOLOGACION DE PROCEDIMIENTOS:Y CUALIFICACION DE SOLDADORES.

La actividad del CDF esta bajo los controles establecidos 4 e —
por un Sistema de Gestiébn de Calidad y Medioambiente oy -/
aprobado por Bureau Veritas Certification conforme con ISO .
9001 e ISO 14001

s Y B 1A

e JCADO. E- A- 000281 -VT-2-5-0 o N° CERT. AD0E-A-003526-PT-2-5-2 BUREAU VERITAS & o)
INTERNATIONAL E
W CESOL B PO0 CERTIAEND, ORGANO DE IAEND ( ICACH !
INsTITUTE OF WELDING ESPANOLA DE EN RIS 0 DL ot
Cartification
Having met the Education and Training
requirements of IW Guideline ‘International Welding ('LRT" TIFIC L Dmedde s/ semsisy
Engineer’ and by sxamination having satisfisd ; GRUPO OERLIKON SOLDAD!
o ociements of s Exaination Bosrd FRANCISGO TORREJON GARCIA FIDEL LUIZ GONZALEZ BLASCO T R el ket
of the IIW Authorised National Body DN 312422268 - 251615407 i
e T AT ¢ S Voo Coenton crfia i o S g Gesin s e
¢ i D. Fidel Luis Gonzélez Blasco ESTA CUALIFICADO EN EL METODO T L i Lopirer
Dt of birth 13 de agesio de 1973 nce ' NORMA |
1N5FECC!ON VISUAL COMO NIVEL: 2 40 NIV s e
18 hersby awarded the diploma of ety st gl i e s i e "'q“'ms.‘ﬁffﬁﬂf“"ms VP2 1SO 9001:2008
INTERNATIONAL WELDING ENGINEER I (. PARA LOS SECTORES: : 1 Sarsdo e o spca
e - PO THE MOUET _—
T ANFL2 SOLDADURA SOLDADURA PRODUCCICH ¥ COMERCIALIZACION DE CCNSUMELES PARA SOLDADURAY GORTE
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DEPARTAMENTO FORMACION W

JORNADAS TECNICAS

Las certificaciones de los soldadores segun EN 9606-1 sera
validada por personal L.E.E. con titulacion IWE/EWE, EWS
y/o0 Inspector de Estructuras Soldadas Nivel 2.

El distribuidor debe proporcionar toma de corriente, gases de
soldadura, 1 Equipo MAG, 1 Equipo TIG y un Equipo
Electrodo y puestos de trabajo.

Los soldadores deben llevar calzado de seguridad, el resto de
EPI’s se los facilitamos nosotros.

El distribuidor debera coordinar los horarios para el buen
desarrollo de las jornadas y optimizar el tiempo.

Minimo 15 homologaciones, maximo 25

Paquete promocion: Equipo + EPlI's + Homologacién +
Formacion.
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DEPARTAMENTO FORMACION

JORNADAS TECNICAS

JORNADAS TECNICAS
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Unidn “en sngulo” Electrodo.
EN 9606-1111 PFW 1.2 FMI1 B ¢10 PF ml

Procedimientn de soldeo:  Elactrodn (111)
Material base: Azero al carbano.
Material de aportacién:  Elsctrodo basico (B). (Cualfica B; R RE; RC; RR; A; RA)
Espesor del material baze: Chapa de 10. (El range de cusiizacion para ol

soldador sera de chapas =2 mm en unionas en angulo).
Tioo de iunta: En angulo. (Cualifica a soldaduras en angulo).
Pasicion de soldeo: P& PBYPF
M3s de una pasada Cualifica para & soldeo mulipasads y sdlo una pasada.

Condicienes de la Homologacion:

- La centificacion los soldadores segdn EN g&of-1 sera validada por personal
L.E.E. con titulacion IWE/EWE, EWS y/o Inspector de Estructuras Saldadas
Mivel 2.

- La certificacién de los soldadores segim EM g505-1 estara respaldada por
WPOR's propiedad de Oerlikon Soldadura S.A

- La cualificacion se realiza una vez que el soldador se encuentra preparada,
la oferta incluye un solo intento de homologacian por parte del soldador.

- La oferta incluye Ia homaologacion inicial, la removacion que seguin EMgSos-
1 hay que realizar a los tres afos correria por cuenta del cliente.

- En el c2so en que una vez rezlizadas |as probetas de cuslificacion alguna d=
ellas no pasara con éxito los ensayos, no se podriz emitir el Certificado de
Cuzlificacion de Saldador para Iz persona que hubiera soldado dicha probeta
v &n el concepto de Cualificacidn de Soldader y Certificacion sdio s=
facturarian los ensayos rezlizados a dicha probeta.

N L L L T T e

Precio oferta Homologacion soldador en acero al
carbono en angulo 10mm Electrodo:

(Oferta vilida durante las jornadas a celebrar con LINCOLN E

THE WELDING EXPERTS"

It acials s s e b b e ks por Venbo Cesfbon corfonme con
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Detalle de la homologacion y rangos:

Union “a tope™ MAG.

EN 9606-1 135 P BW 1.2 FM1 5 12 PF ng 53 nb ml
Procedimisnio de soldes:  ppac. y
Materislbase: ~ Ageroal carbona. =1

Material de spartacion: Warilla Maciza y tubudar [M). 3G
Espesor del material base:  Chapa de 12 (El rango de cusiicacion para &

2 £ soldador serd de chapas >3 mm en uniones a tops).
Tioo de unta: Atape. (Cualffica a soldaduras a tape).
Fosicion de soldso: Pa; PE; PF.

Condiciones de la Homologacion:

- La centificacicn los soldadores segin EN g&o06-1 sera validada por personal
L.E.E. con titulacion IWE/EWE, EWS yio Inspector de Estructuras Soldadas
Nivel 2.

- La certificacion de los soldadores segin EM g605-1 estara respaldada par
WPOR's propiedad de Oerlikon Soldadura S.A.

- La cualificacian se rezliza una vez que el soldadar s2 encusntra preparada,
la oferta incluye un sobo intento de homologacion por parte del soldador.

- La oferta incluye Iz homalogacion inicial, la renovacion que segin ENgSos-
1 hay que realizar a los tres afios correria por cusnta del cliente.

- En el caso en gue una vez rezlizadas las probetas de cualificacion alguna de
zlizs no pazara con &xito los ensayos, no se podriz emitic 2l Certificado de
Cuzlificacion de Soldador para la persona que hubiera soldado dicha probsta
v =n el concepto de Cualificacion de Soldador y Certificacion soio ==
facturarizn los ensayos realizados a dicha probeta.

I N e L

Precio oferta Homologacion soldador en acero al
carbono a tope 12mm MAG:

Oferta valida durante las jornadas a celebrar con LINCOLN 3
rasemmsrsnsns [0g dias ** y ** de *==* de 2018. ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS"
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HOMOLOGACION DE SOLDADOR

Detalle de la homologacion y rangos:

Unién “en angule” TIG.
EN 9606-1 141 PFW 8 FMS S t2 PF sl I

Procedimiento de soldec:  TIG (141) Cubre 141, 142, 143 y 145,
Material bass: Acero Inox.
Materal de sgodacion:  Varilla 5 (). (Cualifica Varila 5 y M)
Espesar del material base Chapa de 2 (El rango de cusiicacidn para &l

sokdador sera de chapas de 2 a 4 mm en uniones en anguia).

Tipo de unta: En dngule. (Cualifica a soldaduras en dngulch.
Fosicion de soldso: FA PEyPF
Mas de una passda: Cualifica para =l soldeo por pazada simple.

Condiciones de la Homologacion:

- La certificacion los soldadores segun EN g505-1 sera validada por personal
L.EE. con titulacidn IWE/EWE, EWS y/o Inspector de Estructuras Saldadas
Mivel 2.

- La certificacion de los soldadores segun EN g98058-1 estara respaldada por
WPOR s propiedad de Cerlikon Soldadura 5.4

- La cualificacion se rezliza una vez que &l soldador 2 encuentra preparada,
la oferta incluye un solo intento de homologacion por parte del soldador.

- La oferza incluye |2 homalogacion inicial, la renovacidn gue segin ENgSos-
1 hay gue realizar a los tres afos comreria por cuenta del cliente.

- En el caso en que unia vez rezlizadas las probetas de cualificacion alguna d=
elizs no pasara con &xito los ensayos, no se podria emitir 2 Certificado de
Cuazlificacion de Soldador para Iz persona que hubiera soidado dicha probeta
v en el concepto de Cualificacion de Soldador y Certificacidon sdlo ==
facturarizn los ensayos rezlizados a dicha probeta.

—— e e e

Precio oferta Homologacion soldador en acero
inoxidable en angulo 2mm T.1.G

Oferta wvdlida durante las jornadas a celebrar con LINCOLN E
ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS"
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‘Cualificacion de soldadores
Soldeo por arco y con gas de aceros y soldeo
por arco de niquel y sus aleaciones. EN 9606-1.

LINCOLN k
ELECTRIC
THE WELDING EXPERTS®




UNE-EN ISO 9606-1. Variables esenciales.

. La cualificacién de los soldadores se basa en variables esenciales.
. Para cada variable esencial se define un rango de cualificacion.
Si el soldador debe soldar fuera de este rango requiere de una nueva PQR.

m Proceso(s) de soldeo

m Tipo de producto (chapa o tubo)

m Tipo de soldadura (a tope o en angulo)

m Grupo de material de aportacion

m Tipo de material de aportacion

: m Dimension (espesor del material y diametro exterior del tubo)
m Posicion de soldeo

. m Detalle(s) de la soldadura (material de respaldo, gas de respaldo,
fundente de respaldo, inserto consumible, soldeo por un lado

j unico, soldeo por ambos lados, capa unica, capa multiple, soldeo
a izquierdas, soldeo a derechas).

: A s T LINCOLN B
| BUREAL VERTAS OERLIKON ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS"




UNE-EN ISO 9606-1. Designacién del soldador. . a

ISO 9606-1 | 141 || T FM4| S |s3.6 D60 PH | ssnb

INTERNATIONAL TIPO DE PRODUCTO TIPO DE APORTACION
STANDARD DETALLES SOLDEO

TIPO DE SOLDADURA ¢ DIMENSION
PROCESO DE SOLDEO PROBETA

GRUPO MATERIAL

DE APORTACION POSICION SOLDEO

welding processeses | welding positions | weld details

according to EM 150 2063 according to EM IS0 6547 BW bt weld
i dd =5  mingle side welding

fimt posifion

::znrrlzl'\ert:a position - de respaldo

an sleciode (pard zed) - o mihaad positic
g wi i soldeo por ambos lados
w L

WLAG welding with solic wine &

inserto consumible
:i-".z i g upwands . .
h tubular comned filer maserial fwine/nod| e pe postion dowmwards SO]deo a lquIel’daS

ing reducing pas and solid filer masedal (wirerod)
n

material de respaldo

gas de respaldo

capa multiple

soldeo sin respaldo
soldeo a derechas

capa lnica

soldeo por un tnico lado

1S0 9001
1SO 14001

2 "
2 .

Coition OERLIKON

7828 —_—
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UNE-EN ISO 9606-1. Rangos de cualificaciones.

PROCESOS DE SOLDEO
Cada prueba de cualificacién normalmente solo cualifica un proceso.

La cualificacion de un soldador para transferencia por cortocircuito (procesos 131,
135 y 138) debe cualificarle para otros modos de transferencia, pero no viceversa.

vy

TIPO DE PRODUCTO
m Las soldaduras de tubos de D>25 mm cubre las soldaduras de chapa
m Las soldaduras de chapas cubre las soldaduras de tubos fijos de D,,,2500

m Las soldaduras de chapas cubren las soldaduras de tubos rotando de D275, en
las posiciones PA, PB, PC y PD.

TIPO DE SOLDADURA
m Las soldaduras a tope cubren las soldaduras a tope.
m Las soldaduras a tope no cubren las soldaduras en angulo o viceversa.

m Las soldaduras a tope pueden cualificar a las soldaduras en angulo si se suelda un
cupén adicional de e=10mm, capa unica, posicién PB.

w* LINCOLN E
OERLIKON ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS"




UNE-EN ISO 9606-1.Rango de cualificacion. Grupo de

material de aportacion.

Material de Rango de cualificacion
aportacién FM1 FM2 FM3 FM4 FMS5 FM6
FM1 x x - - - -
FM2 X x - - - -
FM3 x « v - ~ _
FM4 X X X X - -
FM5 = - = = x -
FM6 - - — - x X
x  Indica aquellos materiales de aportacion para los cuales el soldador esta cualificado.
— Indica aquellos materiales de aportacién para los cuales el soldador no estd cualificado.

Grupo Material de aportacion para el soldeo de

FM1 [ Aceros no aleados y de grano fino

FM2 [ Aceros de alta resistencia

FM3 | Aceros resistentes a la termofluencia con Cr < 3,75%

FM4 | Aceros resistentes a la termofluencia con 3,75% < Cr < 12%

FMS5 [ Aceros inoxidables y resistentes al calor

FM6 [ Niquel y aleaciones de niquel

) | LINCOLN B
BUREAU VERITAS OERLi KON ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS"

Certification




UNE-EN ISO 9606-1. Rango de cualificacion. Tipo de

material de aportacion.

.
Gortision OERLIKON

THE WELDING EXPERTS"

1
: 03 revestimiento rutilo-basico
: 10 revestimiento celuldsico
: 11 revestimiento celuldsico
| 12 revestimiento de rutilo
1
1 . . r 13 stimiento de rutil
| Rango de cualificacion revestimiento de ruttia
! Proceso de soldeo Electrodo revestido 14 revestimiento de rutilo + polvo de hierro
1 utilizado en la prueb" A, RA, RB,RC,RR, R B C 15 - basi
| 03, 13, 14,19, 20, 24, 27 15,16, 18, 28, 45, 48 10, 11 revestimiento basico
1 o .
| A.RA,RB.RC,RR,R 16 revestimiento basico
: 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27 * B B 18 revestimiento basico + polvo de hierro
: B 19 revestimiento de ilmenita
111 X X -
: 15,16, 18, 28, 45, 48 20 revestimiento de oxido de hierro
1 C 24 revestimiento de rutilo + polvo de hierro
I - - P
1 10,11 27 revestimiento de oxido de hierro + polvo de hierro
1
1 28 revestimiento basico + polvo de hierro
1
" 45 revestimiento basico
: 48 revestimiento basico
1
: A revestimiento dcido
: B revestimiento basico o alambre tubular basico
: C revestimiento celulosico
: R revestimiento de rutilo o alambre tubular de rutilo con escoria de enl
: RA revestimiento de rutilo-acido
1 - . .
1 Tipo de material de aportacion utilizado en la prueba Rango de cualificacion RB revestimiento de rutilo-bésico
1 . . .
RC revestimiento de rutilo-celuldsico
| S M B R,P.V.,W,Y,Z
: N - RR revestimiento grueso de rutilo
| Alambre electrodo, varilla macizo (S) 4 X - -
| M alambre tubular relleno de polvo metilico
| Alambre electrodo, varilla tubular relleno . . L .
‘s X X - - P alambre tubular de rutilo con escoria de enfriamiento rapido
1 metalico (M)
I , N S alambre/varilla maciza
| Alambre electrodo, varilla tubular relleno de fundente (B) - — X X
: A% alambre tubular de rutilo o basico/fluorado
| Alambre electrodo, varilla tubular relleno de fundente o , o
X (R.P,V.W.Y.Z) X W alambre tubular basico/fluorado con escoria de enfriamiento lento
: Y alambre tubular basico/fluorado con escoria de enfriamiento rapido
: Z alambre tubular de otros tipos
1
1 2\ .
| 1SO 14001 " . =
1
1
1
1



UNE-EN ISO 9606-1. Rango de cualificacion.

Espesor a tope.

Medidas en milimetros

Espesor de material depositado del cupdon de ensayo Rango de cualificacion b
A
§<3 sal
0
sals*

lo que sea mayor

3<s<12 3a2s

s> 12 > 3"

Para soldadura con un inico procese y mismo tipe de material de aportacion, s, es igual al espesor del material base 1,

b Para ramificaciones, el rango de cualificacion de espesor de material depositado es:
—  Para ramificaciones apoyada, véase por ¢jemplo la figura 1 a), el espesor depositado del ramal.
—  Para ramificaciones pasantes o empotradas, véase por ejemplo la figura 1 b} y ¢), ¢l espesor depositado del tubo principal o envolvente.
¢ Para el soldeo oxiacetilénico (311): sa 1,55,
d Para el soldeo oxiacetilénico (311): 3 a 1,55,
=]

El cupon de ensayo tiene que ser soldado en al menos tres capas
Para soldaduras multiproceso, s es el metal depositado por cada proceso.

Certification

) | LINCOLN B
BUREAU VERITAS OERLi KON ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS"




UNE-EN ISO 9606-1. Rango de cualificacion. Espesor en

anqulo v diametros.

Medidas en milimetros

Espesor de material del cupon de ensayo Rango de cualificacion
t
r<3 a2, o3, lo que sea mayor
t=3 >3

Medidas en milimetros

Diametro exterior del tubo del cupén de ensayo” Rango de cualificacion
D
D <25 Da2D
D=25 = 0,50 (minimo 25 mm)
. Para secciones huecas no circulares, 1 es la dimension del lado menor.

Is00001, & o " B LINCOLN =
BUREAU VERITAS OERLIKON ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS"



Posiciones de soldeo.

UNE-EN ISO 9606-1. Rango de cualificacion.

Rango de cualificacion

Posicién de PA PC PE PF PG
soldeo Plano Horizontal Bajo techo Vertical Vertical
ascendente descendente
PA X - - - -
PC % X - - -

PE (chapa) X b b - -

PF (chapa) X - - X -

PH ( tubo) x - g X -

PG (chapa) - - - - %

PJ ( tubo) x - % - X
H-L045 X X X X -
J-L045 X X X - X

Rango de cualificacion
Pn::;:;cl:l “ PA PB PC . PD 3 PE Vel;tl;ca] Ve]r"tical
Plano Horizontal Horizontal Bajo techo Bajo techo ascendente | descendente
PA % - - - — -
PB b X - - - - -
PC X e X - - - -
PD X X X X X -
PE (chapa) x 'Y X x b - -
PF (chapa) x X - - - X -
PH (tubo) X X X X X X -
PG (chapa) - — - - - - x
PJ (tubo) X X - X X - X
BUREAU VERITAS OERLIKON ELECTRIC

THE WELDING EXPERTS"




UNE-EN ISO 9606-1. Rango de cualificacion. Detalles

de la soldadura.

Condiciones de la Rango de cualificacion para respaldos e insertos consumibles
prucba Sin Con material Soldeo por Con gas de Con inserto Con fundente
respaldo de respaldo ambos lados respaldo consumible de respaldo
(ss, nb) (ss. mb) (bs) (ss, gb) (ci) (ss, th)
Sin respaldo (ss, nb) ® % X x — X
Con material de — X X — — —

respaldo (ss, mb)

Soldeo por ambos — % X — - _
lados (bs)

Con gas de respaldo — X X % — _
(ss, gb)

Con inserto — X X — x —

consumible (¢i1)

Con fundente de — X X — — %
respaldo (ss, fb)

Rango de cualificacién”
Cupon de ensayo
Capa lnica (sl) Capa multiple (ml)
Capa tnica (sl) b4 -
Capa maltiple (ml)* X X

V.
UV EN

e
180 9001 & =
1SO 14001 ;" b
BUREAU VERITAS

Certification
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UNE-EN ISO 9606-1. Periodo de validez.

La habilidad de un soldador se debe verificar periédicamente por uno de los
siguientes métodos:
El soldador debe ser reevaluado cada tres anos

Cada dos anos, se deben ensayar por ensayos radiograficos o de ultrasonidos
0 mediante ensayos destructivos, y registrar, dos soldaduras realizadas durante
los ultimos seis meses. Estos ensayos renuevan la cualificacién del soldador por
un periodo adicional de 2 anos.

Un certificado de cualificacion de soldeo sera valido mientras se evidencie que:

El soldador sigue trabajando con el mismo fabricante con el que se cualifico y
que es el responsable del producto.

El sistema de calidad ha sido verificado de acuerdo a la Norma ISO 3834-2 6
3834-3.

El fabricante ha documentado que el soldador ha realizado soldaduras de
calidad aceptable.

w* LINCOLN E
OERLIKON ELECTRIC
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